INFORMATION -

zum Umgang mit eloxierten Oberflichen GUTHANN

DEFINITION

GRENZMUSTER
Bei Grenzmustern wird der obere und untere Kennwert einer bestimmten Beschaffenheit als Zielvorgabe definiert.

Fur den hier beschriebenen Prozess des Eloxierens gelten die Grenzwerte fiir das Farbspektrum (hell / dunkel).

E6 /G212
Dunkel

BEISPIEL Aus drucktechnischen Grinden sind die

E6 /G212
Hell

abgebildeten Farben nicht verbindlich.

Grenzmuster E6 | G212

Alle Profile, die farblich im gezeigten Spektrum liegen, erflllen die Anforderung und stellen keinen Reklamations-
grund dar. Die Beurteilung der Fehlerfreiheit der Sichtflache erfolgt nach dem Eloxieren auf der Grundlage der
DIN 17611:2022-08 bzw. dem VFF Merbklatt AL.03:2016-08 Visuelle Beurteilung von anodisch oxidierten

(eloxierten) Oberflachen auf Aluminium.

FARBMUSTER = RICHTMUSTER
Bei Farb- oder Richtmustern gibt es keine Grenzen flir einen oberen bzw. unteren Kennwert im Farbspektrum. Des-
halb gibt es hier nur 1 Farbmuster, welches als Orientierung zum Farbton gilt. Abweichende Farbtone des gelieferten

Materials ggu. eines erhaltenen Farb- oder Richtmusters stellen keinen Reklamationsgrund dar.

ALLGEMEINE UBERSICHT ZU GANGIGEN FARBTONEN

GUTMANN | EURAS | nach DIN 17611

Bezeichnung entspricht Bezeichnung Farbton Bezeichnung Farbton
EV1 ca. C-0 farblos EV1 Naturton
--- ca. C-31 Leichtbronze
G212 ca. C-32 Hellbronze o
G214 ca. C-33 Mittelbronze EV4 Bronze mittel
G216 ca. C-34 Dunkelbronze EV5 Bronze dunkel
G220 ca. C-35 Schwarz EV6 Schwarz

EV2 Neusilber hell
EV3 Gold




ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR OBERFLACHENBESCHAFFENHEIT

Nach DIN 17611 Beschreibung Oberflachenerscheinung
- Ziehriefen, Kratzer, Schleifriefen oder sonstige

= Sl D deE e Oberflachenfehler bleiben sichtbar

E1 Geschliffen GleichmaBige, matt aussehende Oberflache, kleine
Ziehriefen oder Kratzer sind beseitigt

Eo Gebiirstet Glglchma8|ge, helle O_berflache, Ziehriefen, Kratzer,
Feilstriche nur zum Teil entfernt

. Glanzende Oberflache, Ziehriefen, Kratzer, Feilstriche

E3 Poliert .

werden nur zum Teil entfernt
. . Einheitlich glanzende Oberflache, mechanische
= Crezgniien U gElssi! Oberflachenfehler werden beseitigt
. . Glattes, glanzendes Erscheinungsbild, mechanische

= R Oberflachenfehler werden beseitigt
Matte, rauhe Oberflache. Ziehriefen, Kratzer, Feilstriche

E6 Clraiies o SaEr e s Sk werfjen tellwelse_ egaI|S|er.t.. Materlalbedlngtg .
Veranderungen im Oberflachenaussehen sind nicht
immer vermeidbar.

E7 Chemisch / elekirochemisch geglanzt Hochglgnzende Qberflache, Oberflachenfehler werden
nur bedingt beseitigt

E8 Poliert und chemisch / eletrochemisch Hochglanzende Oberflache, mechanische

geglanzt

Oberflachenfehler werdenim Allgemeinen beseitigt

MOGLICHE KOMBINATIONEN VON OBERFLACHEN
UND FARBTONEN

Im Standard werden folgende Farb- und Oberflachenkombinationen angeboten:

FARB- UND OBERFLACHENKOMBINATIONEN

GUTMANN EURAS AS

Richtmuster |Blech | LA | Grenzmuster |Profil | LA | Richtmuster|Blech
E6/EV1 C-0 Art.-Nr.: 75017 Art.-Nr.: 75017
E 6/6212 ........................ C32 ................................................... Art-Nr75023 auf Anfrage ................. ArtNr 75023 ........
E6/6214 ........................ 033 .................................................... A rt-Nr75019 aqunfrage .................. A rt_Nr75019 ........
E 6/6216 ........................ C34 ................................................... Art_Nr75026 auf Anfrage ................. ArtNr75026 ........
E 6/G22O ....................... 035 ................................................... Art-Nr75022 auf Anfrage ................. Art-Nr 75022 ........
E6/EV2 externe Fertigung Art.-Nr.E006395 auf Anfrage Art.-Nr.E006395
E 6/EV3 .......................... eXte meFertlgung ....................... A rtNrEOO6396 .............. a uf Anfrage .............. Art_NrEOO639 6
E 6/031 ........................... eXte meFertlgung ....................... A rt_NrE006394 .............. a uf Anfrage .............. Art_NrEOO6394




¥

\

1

;

.{ ‘

7
Ay l'Ilr
/

7/

ANMERKUNGEN ZU DEN KOMBINATIONSMOGLICHKEITEN BEI OBERFLACHEN UND FARBTONEN

- Weitere Farbtdne wie z.B. Sandalor, Colinal, Granodal, etc. auf Anfrage.

« Richtmuster werden grundsatzlich als Blech ausgeflihrt, auch wenn die spatere Anwendung ein Profil ist.

Ausnahme: Richtmuster E6 / EV2, E6 / EV3 und E6 / C31sind auf Profilen erhéltlich.

» Beinichtlagergefiihrten Grenzmustern bitte Lieferzeiten von ca. 10 Arbeitstagen plus Tour beachten.

- Grenzmuster sind kostenpflichtig. Preise der nicht lagergefliihrten Grenzmuster auf Anfrage.

« AlsRichtwert fiir die Schichtdicke der Oxidschicht fir Farbmuster und Grenzmuster ist normalerweise Klasse 20

gemaB DIN 17611, Tabelle 2 vorgesehen. Eventuell abweichende Schichtdicken sind gesondert anzufragen.

BBS MVS
LA | Grenzmuster | Profil LA | Richtmuster | Blech LA | Grenzmuster |Profil | LA

LA = Lagerartikel




GUTMANN

ALLGEMEINE HINWEISE AN DEN VERARBEITER

Im Vorfeld einer Bestellung mit eloxierten Oberflachen sind folgende Hinweise vom Verarbeiter zu

beriicksichtigen:

- Farbmuster sind als Richtwert zu betrachten. Fir die Farbgebung sind nebst der Anodisierbehandlung die Ober-
flachenbeschaffenheit und die Eigenschaften des verwendeten Halbzeugs wie die Legierung, der Vergltungs-
zustand und die Materialdicke mitbestimmend. Farbliche Abweichungen sind somit auch chargenbedingt und

abhangig vom Vormaterial.

- Eswird empfohlen, bei einem konkreten Auftrag Uber die Richtmuster hinaus, Grenzmuster in dekorativer
Eloxalqualitat ,EQ" getrennt nach Walz- und Strangpresserzeugnissen zu bestellen und die Materialbestellung
des Projektes auf diese zu beziehen. Dies mit der Bitte um Beachtung der Lieferzeiten und darauf, dass diese

Grenzmuster kostenpflichtig sind.

« Einhergehend mit Bestellungen nach Grenzmuster sollten immer folgende Angaben durch den Verarbeiter

benannt werden:

Benennung des Bauvorhabens
Definition der Artikel

Gesamtmenge in m?

D N NN

Gesamte Laufzeit des Bauvorhabens

BEISPIEL
Profil Art-Nr.: DIN EN 12020-1EN AW-6060 T66-EQ-E6/C33 gemaB Grenzmuster vom XX.XX.XXXX

Blech DIN EN 485-2 EN AW-5005-H14-EQ-E6/C33 gemal Grenzmuster vom XX.XX.XXXX

« Eloxierte Oberflachen werden mit warmem Wasser, dem ein chlorfreies Reinigungsmittel (z.B. Spullmittel)
zugegeben wird, gereinigt. Es sollte nur mit einem Tuch oder Schwamm und Wasser gearbeitet werden. Bei stark
verschmutzten Oberflachen wird der Einsatz von speziellen Eloxalreinigern empfohlen, deren Reinigungswirkung
durch Abrasivstoffe erreicht wird.

Anwendbar ist hier der Eloxalreiniger Alu Polish (Artikelnummer: 122040011).

GUTMANN Bausysteme GmbH Stand: Juni 2024



